仪器设备购置技术参数要求确认单
	产品名称
	缺氧培养箱
	申购信息
	

	项目预算
	50000元（1台）

	主要用途描述：‌缺氧培养箱主要用于在低氧环境中培养动物细胞或厌氧菌。缺氧培养箱的设计目的是为了模拟低氧环境，这种环境对于研究细胞的信号转导、合成代谢、生长增值等至关重要。

	参数要求：
1. 采用大屏幕真彩触摸屏微电脑控制型，能准确直观地控制培养箱温度等参数。系统采用PLC为核心控制器，同时辅以高精度的温度传感器、氧气传感器、温度控制模块、模拟量模块，控制精度高、稳定性好、安全性高；人性化的人机界面，方便操作人员对过程数据实时监控。
★2.采用进口氧气传感器，触摸屏上直接显示操作室氧气含量，方便观测内部是否达到厌氧状态。
[bookmark: _GoBack]3.可做厌氧培养，也可做微氧培养（氧气浓度0-10%）
4.带USB接口，内存可存储6个月数据。
★5.取样室厌氧，操作室厌氧都是一键自动气体置换。
★6.透视窗前盖可以整体取下，便于放置较大仪器或进行彻底清洁。
7.操作室内装有紫外线杀菌灯，可有效地避免细菌污染。
8.标配照明灯、电源插座。
★9.操作室内装有除氧催化装置，采用高效钯催化剂，无需频繁活化。
10.操作室气体置换采用全自动控制技术，有正压和负压的保护。
11.取样（过道）室有自动抽真空、自动保压功能。
12.样品转移：舷舱式操作，进出时先进行气体交换，再进入培养箱，可一次转移40个90mm平皿，既是操作的出入通道，也可用于转移平皿。
13.独特的油瓶式泄压闸设计，保护内部正压，防止漏气，防止正压过大撑破手套。
★14.装有漏电保护器
★15.采用无油真空泵。
16.操作室前透视窗采用厚透明耐冲击特种玻璃板制作，能清晰直接观察室内操作情况，乳胶手套舒适可靠，使用方便。
★17.用双联脚踏开关，可直接用脚控制操作室的充气和排气。解决了操作人员正在用手套进行操作时，不方便腾出手去触摸控制器的充气、排气开关按钮的烦恼。
18.培养箱使用温控范围(℃)：室温+3~70
19.培养箱温度均匀度 (℃)：＜±1
20.培养箱温度波动度(℃)：＜±0.3
21.厌氧等级：操作室含氧量＜0.1%
22.取样室形成厌氧状态时间：＜10分钟
23.取样室形成厌氧方式：真空+气体置换（氮气+混合气）
24.操作室形成厌氧状态时间：＜70分钟
25.操作室形成厌氧方式：真空+气体置换（氮气+混合气）+微流量混合气补充、控制
★26.操作室厌氧环境维持时间：操作室在停止补充微量混合气体的情况下，＞24小时
27.厌氧形成控制方式：取样室厌氧、操作室厌氧都是一键自动气体置换 
28.培养箱内部容积（L）：≥63


 




















仪器设备购置技术参数要求确认单
	产品名称
	高压蒸汽灭菌锅
	申购信息
	

	项目预算
	60000元（1台）

	主要用途描述：高压灭菌锅的主要用途包括对医疗器械、敷料、玻璃器皿、溶液培养基等进行消毒灭菌。

	参数要求：
1、有效容积≥50L；
2、★腔体最大有效深度＞700mm，灭菌腔内可放置3个灭菌提篮以便更好的分类样品，可以对某些特殊长度器具灭菌；
3、可选杀菌温度：105-135℃，灭菌定时：1-250min；
4、★保温温度范围：45-80℃；
5、最大可允许压力（表压）＞0.25Mpa；
6、压力计量程：0-0.4Mpa，温度显示范围：5-137℃；
7、穿透式针式锁系统：通过不低于6根定位针水平插入灭菌器盖内，采用钢栓穿透腔体钢板的方式锁住灭菌器腔体和盖子，避免了挂扣式和螺栓式锁可能出现的安全隐患；
8、★磁力闭锁，磁力自动吸附锁盖，锁扣更安全；
9、开盖方式:采用垂直向上打开箱盖设计，使用电动辅助锁盖和开启系统，仅用控制器就可以轻易和安全地开启箱盖，又可以防止盖子意外开启；
10、双联安全锁：同时检测腔内压力和温度，只有当两者都在安全范围内才释放箱盖，确保最大的安全性；
[bookmark: OLE_LINK3]11、脉冲排汽系统：pulse脉冲多级防暴沸排气系统，电脑控制脉冲阀门高速开合，在保证液体培养基不暴沸的前提下，加速腔内排汽，使灭菌腔更快地冷却下来，并有效防止危险性气溶胶喷出（避免在培养基沸腾或溢出的情况下，拿出灭菌舱）；
[bookmark: OLE_LINK2]12、★危险性疾病防御双路排气方式：分离式双排气系统，后置低温未灭菌气溶胶排气系统，前置高温气溶胶排气系统，支持客户对100度之前未灭菌的气溶胶进行处理；
13、多种灭菌模式：包括培养基保温模式，液体灭菌模式，正常灭菌等；
14、材料为SUS304不锈钢，具极强的抗压，抗高温，抗腐蚀能力；
15、过程状况显示：明亮指示灯设置在操作面板的上部，不同阶段的灯光闪烁变化指示所处步骤，灭菌程序一目了然；
16、安全功能设置及示警系统：双联锁盖系统、双联排气检查系统、超温超压断电、锁盖检测、温敏探头断路检测、压力安全阀、灭菌时间读数定时器、加热故障检测、缺水保护装置、漏电断路器等；
17、具有缺水保护功能，使用纯化水，在缺水时自动停止灭菌程序并报警；
18、★具有手动排气阀，不仅可用于加速排气，也可作为一切电子防护措施失灵后的最后保障，手动排气泄压，电子自动防护和主动机械式防护并存，全方位保障人员安全。　　　　　　　　　　　　　　　 


仪器设备购置技术参数要求确认单
	产品名称
	水纯化系统
	申购信息
	

	项目预算
	55000元（1台）

	主要用途描述：超纯水机，是采用预处理、反渗透技术、超纯化处理以及后级处理等方法，将水中的导电介质几乎完全去除，制备出符合实验要求的水。

	参数要求：
1. 进水条件：自来水进水
2. ★ 处产水量及理工艺：双级RO系统稳定产量≥20L/H@15℃，自动恒产量控制；双级反渗透+离子交换，无中间水箱，避免带入二次污染；
3. 产水指标：
1） 纯水：电导率<5μs/cm（25℃），符合GB6682-2008分析实验室三级水标准；
2） 超纯水：电阻率18.2MΩ.cm（25℃），TOC＜5ppb，重金属离子＜0.01ppb，细菌<0.01cfu/ml，微粒(＞0.2μm)＜1个/ml，内毒素＜0.001Eu/ml，DNase<4pg/ml，RNase<1pg/ml，蛋白酶<0.15μg/ml；
3） 超纯水质符合ASTM D1193-2006(2011)/GB11446.1-2013/GB33087-2016一级水标准（附具有国家法定计量机构的第三方检测报告）；
4. ★ 内置10寸超滤膜去除内毒素、核酸酶；
5. 控制界面：彩色液晶触摸屏+3D旋钮操作，多级菜单界面；
6. 取水流速：逐滴至2L/min，3D旋钮取水控制、取水连续可调；
7. 配备带有高度、角度可调支架的取水臂，取水手柄配置LED指示灯；
8. 定量取水功能，定量精度：±1% ；
9. 超纯水质控取水功能，质控功能=开启时，水质不合格不能取水；
10. 支持脚踏开关取水人工/自动定量取水，具有独立的脚踏开关接口；
11. 数据打印及存储：具备自动/手动水质打印输出功能，可打印输出历史数据；具备SD卡数据存储功能（容量≥4GB）；
12. 设备接口：USB、RS485（接入实验室管理平台）、RS232（连接打印机）；
13. 漏水保护：具备双重漏水保护器（分别位于水箱底部和主机底部），均可同时感应内部和桌面积水，并在报警触发时采取强制保护措施；
14. 过程指标监测：系统具备以下过程指标实时传感器监测和数字显示——
15. 原水电导率/温度、RO产水电导率、UP产水电阻率/温度、TOC、一级/二级RO运行压力、UP运行压力，电导/电阻率显示可选自动温度补偿和不补偿显示方式；
16. 水质质控：系统具备RO产水（电导率）和UP产水质控功能（电导率+TOC），水质不合格声光提示，RO不合格产水自动排放；
17.  超纯水系统具有TOC在线监测功能，范围0.1-999ppb；
18. 系统消毒：配备独立消毒盒，可用于RO和UP系统的在线化学消毒，消毒过程独立界面、自动完成；
19. ★ 袋式存储：系统使用食品级PE材质软质水袋存储，有效容积≥40L，可快速更换、免清洁，排水过程无空气引入，无须呼吸滤器；
20. 连续液位监测：纯水储罐使用连续式液位传感器监测液位（非分段式），液位以百分比和升数显示，精度±1%或1L；
21. 预处理柱、RO膜组、DI柱、消毒盒均具备智能识别芯片，具有可追溯性。芯片内存信息包括：耗材的编号、批次、安装日期及寿命信息；
22. ★ 超纯柱为双柱设计，具有中间水质探头，可提前预警前柱失效，并实现交替使用；
23. ★ 设备可WIFI/GPRS双模自动切换上线，制造商具有物联网云服务平台可对设备各项性能指标进行远程跟踪、管理，包括但不限于：RO/UP系统运行参数、水质信息、报警信息和耗材信息，用户可通过智能手机等上网终端执行多台设备管理；
24. 设备具备RFID水控功能，水控模式下：可根据不同取水水质采用不同费率执行扣费，SD卡中可记录各IC卡账号的历史消费记录。取水记录中含有用户ID号，可打印输出、免人工签名（水控器和管理系统为选配）。


 




